
История появления  
толкателя  
FlexPusher SP  
с малым радиусом

Около пяти лет назад 
компания Emhart Glass 
с огромным успехом и 
к величайшей радости 
представителей отрас-
ли внедрила толкатель 
FlexPusher. А
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С тех пор было установлено 
уже более 2000 систем Flex-
Pusher, которые по сей день 
быстро и предельно точно вы-
ставляют тару на конвейеры 
наших заказчиков к удовлет-
ворению всех участников 
процесса. 

Толкатель FlexPusher сде-
лал возможным производ-
ство 800 единиц тары в ми-
нуту на четырехкапельной 
машине NIS с количеством 
полостей до 48. Его работа на 
самом деле настолько пре-
восходит работу пневмати-
ческих толкателей, что по-
следние стали сдавать свои 
позиции на рынке. 

Анализ проблемы
Около двух лет назад один 
из заказчиков Emhart Glass 
установил 12-секционную 
трехкпельную AIS машину 
для высокоскоростного про-
изводства некруглой фляж-
ки под бренди. К сожалению, 
сложности с транспортиров-
кой изделий начались вскоре 
после запуска: как это часто 
бывает, оказалось непросто 
выставить некруглые фляж-
ки на конвейерную ленту 
под правильным углом.

Сервис-инженер Emhart 
Glass проанализировал про-
блему на месте совместно с 
заказчиком. Затем он спроек-
тировал новый тип пальца Fl-
exPusher, который выставлял 
бы фляжки под углом 45°. Это 
значительно улучшило произ-
водительность, но новая кон-

струкция пальца определила 
особенности множества раз-
личных деталей, которые при-
вели к проблемам с износом и 
обслуживанием.

Поэтому сервис-инженер 
пересмотрел конструкцию 
совместно с инженером-меха-
ником и конструкторами ис-
следовательского центра Emh-
art Glass. Вместе они пришли к 
заключению, что монолитный 
алюминиевый палец решит 
проблему техобслуживания, а 
также повысит производитель-
ность. Прототип был испытан в 
лабораториях транспортиров-
ки тары в Сундсвалле и Люд-
вигсбурге с весьма многообе-
щающими результатами. 

Во время следующего по-
сещения клиента, палец но-
вой конструкции был уста-
новлен и протестирован. 
Лабораторные результаты 
повторились и на заводе, по-
зволив заказчику увеличить 
скорость сложного произ-
водственного процесса, — 
значительное продвижение 
вперед. 

Сравнение лучших 
в своем классе
Два «лучших в своем классе» 
толкателя, представленные се-
годня на рынке, различаются 
двумя моментами: сложностью 
механизма и способами при-
способления профиля движе-
ния к различным типам тары. 

Ближайший конкурент 
толкателя FlexPusher более 
сложный, имеет трехкоор-
динатный сервопривод, ко-
торый делает его еще более 
дорогостоящим. 

Что касается настройки, 
интерфейс FlexPusher по-
звол яет оператору за дать 
необходимые ключевые па-
раметры, приспосабливая 
толкатель к производству 
тары любого размера как в 
однокапельном, так и в че-
тырехкапельном режиме. 
FlexPusher также совместим 
со всеми машинами Emhart 
Glass, от SIS до NIS. В отли-
чие от толкателя FlexPusher, 
у ближайшего его конкурен-
та фиксированные профили 
кулачка, и персонал завода 
не сможет самостоятельно 
его настроить, чтобы исполь-

Ближайший 
конкурент толкателя 
FlexPusher имеет 
трехкоординатный 
сервопривод, который 
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зовать пушер с тарой другой 
формы и размера, необходи-
мо вызывать поставщика для 
наладки. 

Два толкателя показали 
одинаковое быстродействие 
на сложной некруглой таре. 
Но новые алюминиевые паль-
цы сделали свое дело, повысив 
производительность, даже 
при креплении к конкуриру-
ющему толкателю. 

Меньше 
радиус, лучше 
работопособность
Вдохновленные таким успе-
хом, мене д жеры по п ро-
дукции и инженеры Emhart 
Glass поч у вствова л и, что 
смогут улучшить работоспо-
собность еще больше и до-
биться более высоких про-
изводственных скоростей. 
После конструкторских про-
работок и проведения мо-
дельных экспериментов они 
решили уменьшить радиус 
рычага толкателя FlexPush-
er с учетом абсолютно иного 
профиля движения. Испы-
тания прототипа в лаборато-
рии транспортировки тары 
Emhart Glass вскоре подтвер-
дили предполагаемые пре-
имущества и превосходную 
работоспособность. 

Для некруглой фляжки 
новый профиль обеспечива-
ет улучшенный захват с при-
емного столика, выполнение 
полного поворота таким об-
разом, что все три фляжки 
выставляются на конвейер 
абсолютно параллельно другу 

другу, попадая точно в име-
ющееся «окно». Параметры 
программного обеспечения 
были также адаптированы 
для интеграции этих новых 
возможностей в интерфейс.

Проверенный 
на производстве
После живой демонстрации в 
Emhart Glass, Швеция, клиент, 
который столкнулся с пробле-
мой транспортировки некру-
глой фляжки, решил полнос-
тью заменить существующие 
толкатели на FlexPusher с ма-
лым радиусом на 12-секцион-
ной трехкапельной машине. 
Модернизация была долж-
ным образом проведена на 
месте, конвейер был выдви-
нут на 25 мм для осуществле-
ния перемещения по новому 
профилю. После некоторых 
рег улировок FlexPusher с 

укороченным рычагом под-
твердил свою возможность 
транспортировать некру-
глые фляжки с такой же лег-
костью, что и стандартную 
круглую тару. 

К л иен т бы л та к дово-
лен, что заказал толкатели 
FlexPusher с малым радиу-
сом на двенадцать новых ма-
шин под новый проект и рас-
ширение су ществу ющего 
производства. Со своей сто-
роны компания Emhart Glass 
использовала весь свой опыт 
для пополнения ассортимен-
та своей продукции: высоко-
производительный толка-
тель для высокоскоростного 
производства, где нет необ-
ходимости в абсолютной гиб-
кости в связи с постоянной 
сменой ассортимента. Это 
было действительно плодот-
ворное сотрудничество! 

После живой демонстрации 
в Emhart Glass Швеция клиент, 
который столкнулся с проблемой 
транспортировки некруглой фляжки, 
решил полностью заменить 
существующие толкатели 
на FlexPusher с малым радиусом 
на 12-секционной трехкапельной 
машин
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